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1.用途和特点 

JW-40 型多功能强度检测仪用于检验建筑工程饰面

砖、马赛克与墙体或地面的粘结强度及混凝土强度，化学

锚栓拉拔试验。 

该仪器是一台小型液压测力装置，检测饰面砖粘结强

度时，通过三点反力支撑对饰面砖粘结材料产生拉力，检

测混凝土是利用后装拔出法原理，通过测定拔出置于混凝

土内锚固体所需的力来计算混凝土强度。 

该仪器由穿心式千斤顶、手摇泵、三角底盘及测力装

置等部件组成，具有一机两用、结构新颖、体积小巧、操

作方便、功能齐全等特点。 

检测仪油泵采用手动方式加载，驱动力矩小、摇向舒

适合理、加载连续均匀。 

采用单片机为核心智能数据处理器，机内电池可充

电，具有全数字显示、自动清零（可消除液压系统内磨擦

力造成的测量误差)、峰值保持选择、可存储 50 条数据、

欠电压及超量程显示等功能。 

本产品附件主要有： 

⑴ 标准块 40 X 40 X 8 (mm) 及 95 X 45 X 8 (mm) 

各 3 块； 

⑵ 标准块拉杆及螺母； 

⑶ 检测混凝土强度用锚具 1套， 共 6件； 
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⑷ 电动磨槽机 1套；打孔机 1件；工具箱 1个； 

（5）拉杆及化学锚栓拉拔头.（选配） 

2.主要技术参数 

检测仪最大拔出力                   40 KN 

底盘支点内径                       120mm 

数显分辨率                         0.001KN 

示值误差                           ≤±2%F.S 

质量（主机）                       4.3Kg 

 

3.结构特征及工作原理 

⑴ 检测仪构件见图 1所示 

 

图 1 
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 ⑵ 化学锚栓检测附件见图 2 

 

 

⑶ 混凝土强度检测仪配套打孔及磨槽机具见图 3 
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⑷ 锚具组成见图 4 

 

⑸ 检测仪工作原理 

如图 1所示，转动摇把，推动泵体内活塞移动，液压

油经油管压入四通接头，一路与压力传感器相通，另一路

进入千斤顶推动活塞上升，带动螺母及拉杆标准块施加拉

力。随着手柄的转动，对标准块的拉力逐渐增大，当饰面

砖剥离时，油压迅速降低回零。由于传感器所受的压力与

千斤顶内的压力相等，所以可通过传感器与数显电路组成

测力装置，将对应压力值显示出来。在饰面砖剥离瞬间，

电路将最大油压记录下来。 
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4.智能压力数值显示器参数 

(1) 智能压力数值显示器的工作原理及使用方法 

   智能压力数值显示器主要由压力传感器和测量显

示电路组成，通过数据连接线连接。压力传感器受力产生

电压信号，通过 20 位 A/D 转换器转换成数字信号，经单

片机处理后由液晶显示器显示压力值。 

智能压力数值显示器的面板如下图所示 

 

 

按键功能说明 

：测量状态下长按此键可进入仪表设置状态； 

      测量状态下短按此键可进入查询和删除数据

功能。 

：测量状态下按此键存储数据； 

参数设置状态下数字向左移动功能。 

：测量状态下有峰值保持功能。 
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参数设置状态下数值增大功能。 

：在测量状态下有显示数值清零功能。 

参数设置状态下数值减小功能。 

 

   ◆ 开机：按住任意一个键约 2 秒开机 

   ◆ 关机：同时按住任意两个键约 2 秒关机 
 

5.智能压力数值显示器使用方法 

5.1◆力值测量 

①.按住任意一个键 2 秒钟后仪表开机，并显示 6000C

（如下图） 

 

 

2 秒钟后仪表自动跳转到力值测量界面（如下图） 

 

 

按下  仪表进入峰值测量状态 



                                                                                

                        7 

 

再按  键将仪表显示数值清零后您尽管加压，最大值

将随时保持，使您方便读数。 

测量完成后按  选择保存，仪表将自动保存此次测量

结果。此仪表可以存储 200 条数据，方便用户更有效的储

存、保护数据。 

 

 

◆强度测量 

 ①.通过参数设置选择好试块面积,可以直接进行强度

测量，测量数值后面显示单位 Mpa,上面显示 F1、F2、F3

代表不同型号的试块。 

 

  仪表支持 4种标准试块：F1—100×100mm 试块 

                        F2--95×45mm 试块 

                        F3--40×40mm 试块 

                        F4--￠50mm 试块 
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5.2 数据查询、删除：轻按  键查询存储数据，通

过  键 和  键查看上一条或下一条数据 

 

再次轻按  键进入数据删除界面或一直按住  

键不松开返回到测量界面 

 

 

在数据删除界面轻按  键后仪表将所有保存的数据全

部删除，仪表发出“嘀”的一下提示音然后返回测量状态。 
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6.功能与参数设置 

6.1 密码输入 

测量状态下长按  键不松开2秒后可进入仪表设状 

态 

 

这时密码的最后一位是闪烁的，用   键 和  键

增大和减小数值，用  来改变闪烁的位置。设置密码

为 1111，输入好后按  自动进入参数设置，显示第一

个参数       。 

6.2  参数设置 

首先按照 3.3 的方法输入密码“1111”。 

输入好后按  自动进入参数设置，显示第一个参数         

在这组密码中用户可轻按  键进入下一个参数，依

次为零点修正、满量程修正、状态选择、压力/强度选择、

折线修正功能。设置完毕后长按  键仪表自动保存设

置后退出。 
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      零点：仪表在零测量点的修正参数。 

    满度：仪表在高测量点的修正系数。 

 设备校准选择：ON— 设备校准 

OFF—正常测量 

◆测量模式：OFF—力值测量 

                F1—强度测量 100×100mm 试块 

                    F2—强度测量 95×45mm 试块 

                    F3—强度测量 40×40mm 试块 

                    F4—强度测量￠50mm 试块 

◆ 折线修正  ON— 折线功能有效 

OFF—折线功能无效 

◆ C1～C10 ：表示各折线点的测量值 

◆ B1～B10 ：表示各折线点的标准值 

当输入信号与显示数据呈单调上升的非线性，并且在订货

时不确定其数据，需要在标定时进行修正，可利用仪表的

折线运算功能。 

单调上升是指在输入信号范围内，输入信号增加，显示数

据也增加。不会出现输入信号增加，显示数据反而下降的
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情况。 

①折线运算的相关参数 

C-B       ：折线功能选择 

C1～C10    ：表示各折线点的测量值 

B1～B10    ：表示各折线点的标准值 

测量值    ：是指未经折线运算前的显示值 

标准值    ：是指经折线运算后的期望显示值 

②使用方法 

将折线（C-B）参数选择为“OFF”，关闭折线运算功能。

仪表接入输入信号后，从小到大增加输入信号，在此过程

中记录下各折线点的测量值和标准值，即得到 C1～C10，

B1～B10。将 C-B 参数选择为“ON”，打开折线功能，并设

置 C1～C10，B1～B10 参数。 

③示意图 
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小于 C1 的测量值，仪表按后一段的数据向下递推 

大于 C10 的测量值，仪表按前一段的数据向上递推 

 

7、仪器标定 

为了保持检测仪的稳定性，保证工程检测的检测精度，

应定期对仪器进行校验。通过零点修正参数和满度修正参

数可以进行调校，具体步骤如下： 

调校前，开机预热 5分钟 

 

1、零点调校，通过零点修正参数       

   逆时针摇动手柄，直到转不动为止。用力向下按压

主机活塞使其复位。待显示数值稳定后记下显示数值，如

果显示数值不为零，可以修改零点修正参数值 
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零点修正值       = 此时的显示值 

 

 2、满度调校，通过满度修正参数  

轻摇主机手柄，使活塞慢慢升起，当置于活塞上的标

准传感器将要接触到测试台时，按  键将显示器数值

清零 

加压到选定的力值，记录下显示数值 

满度修正参数  = 标准力值÷显示数值 

 

 

◆ 仪器需要标定时请到具有计量检定资质的计量局等

单位进行标定，用户请勿自行标定 

8.操作方法 

⑴ 用前检查 

将三个支脚安装于底盘上，顺时转动检测仪油泵摇

把，千斤顶活塞应缓慢上升，当摇不动时，油泵行程达到

极限，千斤顶活寒位移应达到 10mm，否则应加注机油。 

加油方法是：打开注油孔，将机油滴入油孔内，并缓

慢逆时转手柄，使油吸入，不要进空气，当达到最大行程

后再顺时轻摇手柄，使管路中气体从油孔中排出(油孔中

出油即可)。以上过程应反复几次，使油加满并让液压系

统内空气充分排出，然后将油孔螺钉拧紧。 

将智能压力数值显示器与传感器相连，打开电源开
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关，液晶显示字符应正常，不得出现欠电压显示符。 

⑵ 检测饰面砖粘结强度使用方法 

 将螺纹为 M12 的拉杆与预先设定好的标准块连接，装

上检测仪。打开智能压力数值显示器，进入力值测定界面

并按下 键。 

顺时转动手柄，活塞上升约 2mm,当与拉杆螺母快接触

但未受力时，若显示值有所变化不为零时，应先按下

键仪表进入峰值保持状态，再按 键一次将液压系统内

磨擦力值减去。旋转手柄，逐步增加对标准块的拉力，当

达到极限拉力时标准块脱离被测体，此时最大拉力值被保

持。按键选择保存该值被存储在仪表中，检测完成后，反

转手柄，使活塞缩凹，取下拉杆及标准块。 

⑶ 检测混凝土强度操作方法 

首先应选定好检测部位，然后将电钻的卡头与钻孔机

连接，带动薄璧钻头打孔，将打孔机定位盘紧压在被测混

凝土表面上，保持相互垂直，由进水口通过胶管送入清水，

均匀用力推动电钻，直至钻杆上的限位深度。 

将配套的磨槽机上的金刚石磨头放入钻孔内，由进水

口送入清水，手握磨槽机，使定位盘紧靠在混凝土表面上，

沿钻孔四周缓慢均匀回转，此过程中应始终保持定位盘与

钻孔垂直。当磨头中心杆与孔壁相碰，则可停止磨槽，并

将孔内残渣清除干净。 



                                                                                

                        15 

先将图 4 中所示胀簧放入成型孔内，然后再将冲头

旋入胀杆，用小锤敲打冲头将胀杆打入胀簧腔中，使胀簧

膨胀，当冲头上的限位端面与胀簧接触上时，可取下冲头，

将拉杆 (M14) 旋入胀簧并拧紧。 

安装检测仪，使拉杆与活塞对中，装上拉杆螺母，使

其与活塞相距约 2mm，以下步骤同检测饰面砖操作方法。 

检测完毕后，拧下拉杆上的螺母，将拉杆由胀簧上卸

下，再将退杆与胀簧内的胀杆连接，装上退套及螺母，用

板手旋转螺母，将胀杆从胀簧中抽出。（图 6） 

 

9.注意事项及维护保养 

⑴ 智能压力数值显示器属精密仪器，使用中注意防

震、防潮及连接电线与插头间的用力拉动。 

⑵ 每个传感器之间均有离散性，本台检测仪的传感

器与主机已经配套标定，不得与其他传感器或主机互换。 
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⑶ 经常保持检测仪及附件清洁，必要时可在转动部

位加注润滑油。液压系统应加注干净的 N46 抗磨液压油或

指标相近的机油。 

⑷ 在混凝土上打孔、磨槽时，必须加水冷却，否则

将严重影响钻头、磨轮寿命。 

⑸检测仪出厂已经经过标定，使用过程中可根据具体

情况，每年标定一次。 

⑹ 用户不得擅自拆卸仪表及检测仪任何部位，否则

将不予保修。 

⑺ 为保证检测仪的正确使用，请认真阅读该说明书

中各项条款，并参照有关技术标准正确选择检测方案。产

品保修一年，我们随时为你提供技术咨询、仪器维护及标

定等服务，并真诚的希望您对产品提出宝贵的意见。 
 


